ТЕМА: Техническая документация по отысканию неисправностей       
Задание: 1 

Изучить  материал   выдержки  из «Правил деповского ремонта»  и заполнить таблицу 1. (Пример заполнения приведен в первой строке). Количество  строк выбрать в соответствии  с текстом
Задание 2.

Установить соответствие  между дефектами (номер позиции на детали)  и операциями ремонта. Возможны две позиции  или  нет позиции.

Материал предоставить на электронную почту  bogatyr.1942@mail.ru
Срок -  26.03.2020  
Литература: 

Электронная  библиотека «УМЦ  ЖДТ»

Мукушев  Г.Ш.»Разработка технологических процессов  конструкторско-технической и технологической документации» 

                                                                                                                                       Таблица 1
	Наименование деталей  
	Сроки производства магнитного и  ультразвукового контроля 
	Вид контроля 



	1.1Все части оси полностью  
	При изготовлении новых,  во всех случаях перепрессовки старых осей
	Ультразвуковой,  магнитопорошковый 



	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Информация  для выполнения самостоятельной работы

«Правила  деповского ремонта электровозов постоянного тока» - выписка

Перечень деталей электровозов постоянного тока, подлежащих неразрушающему методу контроля и периодичность его выполнения 

1  Оси колесных пар     

1.1 Все части оси полностью  
При изготовлении новых,  во всех случаях 

перепрессовки старых осей и открытых частей без распрессовки 

Ультразвуковой,  магнитопорошковый 

1.2 Закрытые части осей  
При полном освидетельствовании колесных пар  Ультразвуковой 

2 Бандажи колесных пар 

Перед насадкой на колесный центр бандажей 

Ультразвуковой или магнитопорошковый 

3 Колесный центр 

При всех видах освидетельствования колесных пар 

Вихретоковый,  магнитопорошковый или  капиллярный 

4 Зубья зубчатых колес 

При всех видах освидетельствования 

Ультразвуковой  или  магнитопорошковый 

5 Зубья шестерен тяговых двигателей  
При изготовлении, перед насадкой на вал тягового двигателя 

Ультразвуковой или  магнитопорошковый 

6 Удлиненные ступицы  колесных центров 

При всех видах освидетельствования  Ультразвуковой

7 Стойки и валики рессорного подвешивания, подвески и валики опорно-осевых подвесок тяговых двигателей 

При изготовлении и  ремонте. 

Магнитопорошковый или  вихретоковый 

8 Листы и хомут рессор 

 При изготовлении и при ремонте  с разборкой листов 

Магнитопорошковый 

9 Тяги поводков в средней части, стержни люлечного подвешивания, валики 

возвращающих устройств, упоры противоотносных  устройств, корпус и валики 

сегментообразных упоров шаровой связи 

При изготовлении  и ремонте. 

Магнитопорошковый

10 Корпус автосцепки, тяговый хомут, клин и валики тягового хомута, болты крепления розетки автосцепки, стяжной болт, маятниковые подвески центрирующего прибора 

При ремонте и во всех случаях постановки 

указанных деталей на локомотив. 

Магнитопорошковый или вихретоковый 

11 Шток и валики гидравлического гасителя колебаний 

При изготовлении  и ремонте. 

Магнитопорошковый 

12 Полюсные болты тяговых двигателей 

При изготовлении,  и ремонте. 

Магнитопорошковый или ультразвуковой 

19 Подшипники качения подшипниковых узлов колесных пар и электрических машин 

После ремонта 

Магнитопорошковый или вихретоковый 

20 Внутренние и наружные кольца подшипников качения, ролики подшипников 

После ремонта 

Магнитопорошковый

Задание 2
Карта дефектов.
	Эскиз
	№ дефекта
	 Технологические операции  ремонта
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	б) наплавка изношенной задней стенки овального отверстия для валика подъемника, деф….. при износе не более 8 мм

	
	
	а) наплавка изношенной замыкающей поверхности, 

	
	
	в) наплавка изношенных стенок паза для запорного болта, 

	
	
	г) наплавка нижней торцевой части замка и направляющего зуба,;

	
	
	д) наплавка изношенных поверхностей шипа, деф…., или приварка нового шипа взамен отломанного; 

	
	
	е) наплавка изношенной замыкающей части вставки (СА-3М) в случае несоответствия ее шаблону.
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	наплавка изношенных поверхностей расцепного угла, 

	
	
	наплавка изношенной опорной части и торцов лапы, 

	
	
	заварка не более одной трещины, 

	
	
	наплавка изношенных стенок овального отверстия, 

	
	
	наплавка изношенной упорной поверхности противовеса,;
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	наплавка изношенных цилиндрических поверхностей, деф. …. деф. …..

	
	
	наплавка изношенной поверхности квадрата, деф. ….

	
	
	наплавка изношенных стенок паза для запорного болта, деф. …..

	
	
	заварка трещины в зоне сопряжения стержня и сектора, деф. …. если глубина разделки не превышает 5 мм.
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	наплавка изношенных поверхностей узкого пальца, деф. …., и широкого пальца, деф. ….

	
	
	наплавка изношенной поверхности квадрата, деф. …….

	
	
	наплавка изношенных боковых стенок подъёмника.

	
	
	


